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1. Allgemeine Informationen uiber den taktil-optischen Abgleich (toA) fiir die
O-Inspect

Der taktil-optische Abgleich ist ab Calypso 2021 (7.2.XXXX) oder spater lauffahig.

Dieses Programm ist fir den Abgleich zwischen der Kamera/Optik und dem taktilen Sensor (XXT) an einer
O-Inspect.

Ab der Prifplanversion V3.0 ist es moglich nur die gewiinschten Vergréerungsstufen abzugleichen.

Wenn eine neue Kamera/Optik in Calypso angelegt wird, dann missen zunachst alle VergréfRerungsstufen
abgeglichen werden!

Wenn in Calypso eine neue Optik angelegt wird, dann muss folgender Ablauf eingehalten werden:

1. Ausfuhren des taktil-optischen Abgleichs mit allen Vergréerungsstufen
2. Kamera einmessen auf dem Glas

3. Ausflhren des taktil-optischen Abgleichs mit allen VergroéRerungsstufen

Ein Ablauf des toA auf einer O-Inspect mit einer Standardoptik bendtigt ca. 8 min.
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2. Voraussetzungen und Vorbereitungen des KMGs

Die folgenden Voraussetzungen gilt es zu erflllen:

- CALYPSO 2021 (7.2.XXXX oder neuer)
- Referenztaster oder der spater verwendete Taster muss eingemessen sein.

- Platziere den Einstellring auf dem KMG
o achte darauf, dass der Einstellring mit dem XXT und der Kamera/Optik erreicht
werden konnen.
o achte darauf, dass der Kreis/Bohrung des Einstellrings im Durchlicht gemessen
werden kann.

- Offne CALYPSO und lade den aktuellen Priifplan
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3. Einstellungen im Priifplan

3.1. Einstellen der Beleuchtungseinstellungen

Die Beleuchtungseinstellungen differenzieren sich an jeder O-Inspect. Aus diesem Grund mussen die
Beleuchtungseinstellungen beim ersten Ablauf des toA Uberprift und ggf. angepasst werden. Hierzu folgen
den folgenden Anweisungen:

1. Durchflhren einer manuellen Ausrichtung (4.3 Manuelle Ausrichtung).
2. Offne in den Messelementen die Gruppe “Light settings”

'|:| ﬂj Light settings

® OLRL1-3
®  OLRL4-5
® OlRLS
® OLRL7Y
e OLRLS
® OLRLY
OI_RL_10
e 0LBL1-3
®  0LBL46
e 0LBL7-8
® 0BLY

Y | s Y o s ) s s |
L]

e 0LBL10

3. Einwechseln der Kamera in Calypso
4. Offne das Messelement “OI_RL_1-3" — “Strategie " — lcon “Fahre Sensor zum
Einstellort”

= % Strategy X
® OLRL.1-3 ° OLRL1-3
Comment Projection —
= None Evaluation... =
Clearance Group Mominal Definition Alignment i
CP+Z ~ || Options ~ ||(Base Alignment) ~
Tolerance For: Norminal Actual Q“ Y ﬁ‘t
Ox 14.0000 /
Oy 0.0000 ™ Move to setup location
Oz 0.0000 Delete Strateg
-1,0000 Clearance Data
i 0.0000 Probing Peint [iplit12 ]
k 0.0000

5. Stelle die Beleuchtungseinstellungen so ein, dass ein Grauwert von ca. 150 erreicht wird
und speichere diese Einstellung.

6. Wenn notwendig, dann wiederhole das fur “OI_BL_1-3".

7. Wiederhole dieses Vorgehen fir alle Beleuchtungseinstellungen.
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3.2. Einstellen des Optik-Typs im Messablauf
Als erstes muss im Prifplan eingestellt werden, welche Optik in der O-Inspect montiert ist.

Hierzu muss das erste Prifmerkmal in der Gruppe “preparations” umbenannt werden.

Wabhle den jeweiligen Fall:

- O-INSPECT scout240

CMM Measuremen... | Characterist... | Features
;738

1

-~
] CE preparations

D . O-ANSPECT_HR240

I Achte auf die korrekte Schreibweise!

- O-INSPECT_ scout 160

CMM | Measuremen... | Characterist... | Features
Pall ARk

4

~
:| :E preparations

D .I O-INSPECT_HR160

I Achte auf die korrekte Schreibweise!

- O-INSPECT standard

CMM | Measuremen... | Characterist.. | Features
s /7|8

1

~
:| EE preperations

|:| ‘I 0-INSPECT_HR160-off

Wenn das Prifmerkmal nicht zu "O-INSPECT_scout160" oder zu "O-INSPECT_scout240"
umbenannt wird, dann werden die Einstellungen der Standardoptik verwendet.

Beispiel: “O-INSPECT_scout160-off” — eine Standardoptik ist montiert

ACHTUNG:

Das erste Prifmerkmal im Prifplan muss die Einstellung des Optik-Typs sein!
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3.3. Einstellen des auto-run mode oder des manual mode
Dieser Prufplan kann in der AutoRun-Umgebung (auto-run mode) oder in der Standard-Umgebung (manual
mode) von Calypso ausgefihrt werden.

Hierzu muss das erste Prifmerkmal in der Gruppe “AutoRun magnifications” umbenannt werden.

Info: Der Unterschied zwischen dem manual mode und dem auto-run mode ist ausschliefSlich der Dialog
beim Starten des Prifplans. Der Ablauf im Folgenden ist derselbe. Soll die Abfrage, welche in Kapitel 4.2
CNC-Ablauf mit dem manual mode aufgegriffen wird, nicht ausgefiihrt werden, dann kann das
Programm im auto-run mode ausgefihrt werden.

- Wird das Prifmerkmal zu “Activate” umbenannt, dann ist der auto-run mode aktiviert (wie
in folgender Abbildung dargestellt).

CMM | Measuremen... | Characterist.. | Features
Al7]8 2
[ A

v[ _E preparations

. O-INSPECT_HR240

[
v—‘ _.E;I AutoRun magnifications

&

Activate

I Achte auf die korrekte Schreibweise!

- Wird das Prifmerkmal nicht zu “Activate” umbenannt, dann ist der manual mode aktiviert
(wie in folgender Abbildung dargestellt).

CMM | Measuremen... Characterist.. = Features
Fall AR AN

[
vD : preparations
D O-INSPECT_HR240

4

AutoRun magnifications

P! _'.

Activate-off
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4. Start CNC-Ablauf

4.1. CNC- Ablauf mit dem auto-run mode
1. Gehe durch das Kapitel 3 und bereite den Prufplan vor.
2. Offne die Gruppe “preparations” und die Gruppe “AutoRun magnifications”.
3. Wabhle welche Vergrofierungsstufen im auto-run mode abgeglichen werden sollen.

Jedes Prifmerkmal reprasentiert eine VergrofRerungsstufe der Optik. So reprasentiert
das Prufmerkmal mit der Bezeichnung “1” die kleinste optische Vergréerungsstufe
der jeweiligen Optik (bei einer Standardoptik entspricht dies der 0,50x
VergrofSerungsstufe).

optic
frens standard | scout 160 | scout 240
number
1 0,50x 0,8x 1,2x
2 0,56x 0,9x 1,35x
3 0,65x 1,04x 1,56x
4 0,76x 1,22x 1,83x
5 0,93x 1,48x 2,21x
6 1,18x 1,87x 2,81x
7 1,61x 2,56x 3,84x
8 2,14x 3,4x 5,11x
9 3,20x 5,08x 7,62x
10 6,30x 10,0x 15,0x

Diese Tabelle ist im Prifplan unter CNC-Start — Messablauf-Information zu
finden.

Wahle die Vergrof3erungsstufe, welche abgeglichen werden soll. Dazu setze die
abzugleichenden Prufmerkmale in eine beliebige Reihenfolge zwischen die Prifmerkmale
JActivate” und , End” (drag and drop). Der Prifplan besitzt eine Sortierfunktion, wodurch
der Abgleich automatisch beginnend bei der kleinsten VergrofRerungsstufe zu der grofsten
ausgefuhrt wird.

ACHTUNG:

Folgende Reihenfolge muss gegeben sein:

1.
2.

w

Gruppe preparations

Das erste Prifmerkmal in der Gruppe preparations muss die Einstellung des Optik-
Typs sein (siehe Kapitel 3.2 Allgemeine Informationen Uber den taktil-optischen
Abgleich (toA) fir die O-Inspect )

Gruppe AutoRun magnifications

Das erste Element in der Gruppe group AutoRun magnifications muss das
Resultatselement mit der Bezeichnung Activate oder Activate-off sein

Alle VergrofRerungsstufen, welche abgeglichen werden sollen.

Prifmerkmal mit der Bezeichnung End
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Beispiel:
In diesem Fall ist eine Standardoptik montiert und es Iz 03 | = 5
werden die Vergroferungsstufen 0,50x; 0,65x und 6,3x CMM | Measuremen... | Characterist... | Features
in dieser Reihenfolge abgeglichen. Al
VD *; AutoRun magnifications ~
. I ® o
Wenn eine neue Kamera/Optik in Calypso abgelegt H < ?’“"’a“’
- . - r
wird, dann muss der erste Abgleich mit allen 0 &
" . @
VergroBerungsstufen durchgefiihrt werden! H - Z \
9 ni
I &5
I &
I &7
I &
Y-S
I &
I &
4. Starten des Ablaufs Uber “CNC-Start” — “Start”
% Start Measurement X
Name
] I ] tactile_optical_adjustment_and_check V4.0_C7.2
i
Selection Result CMM
(@ Base Alignment Multiple Report Order of run
B Default Pitveb Reporting v From Characteristic List v
‘tacma,opncaljmustmentﬂ v| Plots [ display 0 print Navigate-Feature To Feature
Use Clearance Plane v
() All Characteristics 1] Send results to printer Run Mode
() Current Selection [ PostSeript Normal ~
© [Emeompee W <] & Cleorsxtingesus =
Results to file 30 o
Report header data
User Information
MNote
All mounted styli must be qualified.
(Necessary for navigation)
£ Start 7. Cancel Help
! {5 Run i
N

5. Fahre mit der manuellen Ausrichtung in Kapitel 4.3 Manuelle Ausrichtung fort.

ACHTUNG:

4
/=

preparations

O-INSPECT

Das funktioniert nicht!

[l

=
]
+H
<o

AutoRun magnifications

Falsche Reihenfolge!

1
2
3
4
5

[

7

8

9
10
End

‘s e |

{ e s e e s
Jojejojele)
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4.2. CNC-Ablauf mit dem manual mode

1. Gehe durch das Kapitel 3 und bereite den Prufplan vor.
2. Starten des Ablaufs Uber “CNC-Start” — “Start”

! {5 Run

=% Start Measurement

- meu
=l
™ o

Selection

@ Base Alignment

|mme,npn(al,adjustmengcn “ |

(O All Characteristics

(O Current Selection

®
Run complete

User Information

Note
All mounted styli must be qualified.

(Necessary for navigation)

£ Start

Name

tactile_optical_adjustment_and_check V4.0_C7.2

Comment

Result

Multiple Report
B Defautt Piweb Reporting v
Plots display [] print

[] Send results to printer

[] PostScript
Clear existing results
Results to file

¥ | Cancel

From Characteristic List ~
Navigate-Feature To Feature

Use Clearance Plane v

Help

3. Auswahlen des Ablaufes ,,Run complete” oder ,,Run detail”

- Run complete:

Es werden alle zehn VergrofRerungsstufen des Zoom-Objektives eingemessen

Ein neues Fenster 6ffnet sich (siehe Abbildung)

- Run detail:

€2 Anzeige

0.5x

0.56x
0.65x
0.76x
0.93x
1.18x
1.61x
2.14x
3.2x

B.3x

The following magnifications are adjusted:

- o *

Auswahl Vergrof3erungsstufen fur den Abgleich

a. Ein neues Fenster 6ffnet sich (siehe Abbildung)
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] x

Please select the magnification you want to adjust.

0,50
0,56x
0,65
0.76x
0,93x
1.18x
1.61x
2,14x
3.2x
6,3x
cancel

Abbrechen

“cancel” in der Auswahl beendet die Eingabe mit einem CNC-Abbruch

¢. Wahle die Vergroferungsstufe aus, welche abgeglichen werden soll. Das Fenster
offnet sich erneut und die eben angewahlte VergrofRerungsstufe wird nicht mehr
eingeblendet.

i %

Please select the magnification you want to adjust.

0,50x
0,56
0,65

0,93x
1.18x

2,14x
6,3x

ready
cancel

Cancel

d. SchlielRe die Auswahl mit einem Klick auf ,ready” ab.
e. Dieses Fenster schlief3t sich und ein neues Fenster mit den ausgewahlten
VergrofSerungsstufen 6ffnet sich.

< Anzeige - o X

The following magnifications are adjusted:
0.76x

1.61x
3.2%

f.  Mit “ok” startet der Ablauf mit der manuellen Ausrichtung und anschlieSend erfolgt
der Abgleich in der dargestellten Reihenfolge.

Wenn eine neue Kamera/Optik in Calypso abgelegt wird, dann muss der erste Abgleich mit allen
VergroBBerungsstufen durchgefiihrt werden!
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4.3. Manuelle Ausrichtung

1. Antasten von vier Punkten auf der Ebene

2. Antasten von vier Punkten in der Bohrung

3. Nach der manuellen Ausrichtung wird das Basissystem automatisch im CNC-Modus
gemessen und anschliefend folgt der Abgleich.
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5. PiWeb Protokoll

Nachdem der Abgleich durchgefihrt wurde, wird ein Piweb Protokoll erstellt.

Wenn eine Vergroferungsstufe aufser Toleranz ist, wiederhole den Abgleich fir die jeweilige
VergrofRerungsstufe.
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