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Name SOLLIST ±ABWOT UT UEBKommentar Filter

2. BasisSystem

32.000031.9999 -0.05000.0500 -0.0001AussenZylinder_Dia     - 

100.0000100.0000 -0.10000.1000 0.0000Z_Oben     - 

0.00000.0025 0.00000.0050 0.0025Rund_AussenUnten Tiefpass Gauß  50 - 

0.00000.0030 0.00000.0050 0.0030Rund_AussenOben Tiefpass Gauß  50 - 

3. Gesamtes Gewinde

27.887527.8876 -0.10000.1000 0.0001Durchmesser_HelixZylinder     - 

90.000090.0019 -0.00400.0040 0.0019SteigungGesamt     - 

0.00000.0001 -0.00200.0020 0.0001Vg     - 

0.00000.0000 -0.00200.0020 0.0000Vgmin     - 

0.00000.0000 -0.00200.0020 0.0000Vgmax     - 

0.00000.0043 0.00000.0100 0.0043Form_RadialGesamt     - 

0.00000.0019 0.00000.0080 0.0019Form_AxialGesamt     - 

4.1 Gewinde Unten

32.000032.0000 -0.00500.0050 0.0000D_Kreis_Unten     - 

0.00000.0042 0.00000.0050 0.0042Rund_Gewinde_Unten Tiefpass Gauß  50 - 

6.00006.0001 -0.00200.0020 0.0001Steigung_360_Unten     - 

0.00000.0001 -0.00200.0020 0.0001V2pi_Unten     - 

0.00000.0000 -0.00200.0020 0.0000V2pi_min_Unten     - 

0.00000.0000 -0.00200.0020 0.0000V2pi_max_Unten     - 

0.00000.1495 0.00000.2625 0.1495Welligkeit_Unten     - 

4.2 Gewinde Oben

32.000031.9999 -0.00500.0050 -0.0001D_Kreis_Oben     - 

0.00000.0039 0.00000.0050 0.0039Rund_Gewinde_Oben Tiefpass Gauß  50 - 

0.0000-0.0001 -0.00200.0020 -0.0001AxialOben Tiefpass Gauß 2.5  - 

0.0001AxialOben.range     - 

0.00000.0001 -0.00200.0020 0.0001V2pi_Oben     - 

0.00000.0000 -0.00200.0020 0.0000V2pi_min_Oben     - 

0.00000.0000 -0.00200.0020 0.0000V2pi_max_Oben     - 
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Name SOLLIST ±ABWOT UT UEBKommentar Filter

0.00000.4234 0.00000.4484 0.4234Welligkeit_Oben     - 

5. Profil

0.00000.0018 0.00000.0040 0.0018Form_Profil     - 

75.000073.7797 -2.00002.0000 -1.2203KontaktWinkel_Oben     - 

75.000074.5570 -2.00002.0000 -0.4430KontaktWinkel_Unten     - 
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