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Name IST TOL Punkte Filtertyp LcKommentar Vs[mm/sec]Taster-Ø MethodeW/U

0.0050 721 Tiefpass  Gauß  - Minimum-ElementRund_AussenUnten 0.0025 3.000050-

0.0050 721 Tiefpass  Gauß  - Minimum-ElementRund_AussenOben 0.0030 3.000050-
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Name Min OT Punkte Filtertyp Lc Vs[mm/sec]Taster-Ø MethodeUTKommentar Max Range

0.0050 5401 Tiefpass Gauß 2.5000 SollvektorrichtungRadialGesamt -0.0022 -0.00500.0020 0.0043 3.0000

0.0040 5401 Tiefpass Gauß 2.5000 SollvektorrichtungAxialGesamt -0.0010 -0.00400.0009 0.0019 3.0000
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IST OT ABWName SOLL UT

0.0039 0.0050 0.0039Rund_Gewinde_Oben 0.0000 0.0000

6.0001 0.0020 0.0001Steigung_360_Oben 6.0000 -0.0020

IST OT ABWName SOLL UT

0.0042 0.0050 0.0042Rund_Gewinde_Unten 0.0000 0.0000

6.0001 0.0020 0.0001Steigung_360_Unten 6.0000 -0.0020
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Name Min OT Punkte Filtertyp Lc Vs[mm/sec]Taster-Ø MethodeUTKommentar Max Range

0.0030 505 Tiefpass Gauß 0.8000 1.0000 SollvektorrichtungProfil -0.0007 -0.00300.0011 0.0018 0.8000

IST OT ABWName SOLL UT

73.7797 2.0000 -1.2203KontaktWinkel_Oben 75.0000 -2.0000

74.5570 2.0000 -0.4430KontaktWinkel_Unten 75.0000 -2.0000

calypso:TrapezGewinde?elementu=Profil
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