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© angewihlte Elemente

Setze auf |Ein

Bezeichnung | Typ | wert
E Monvele Messungen MIE Nicht definiert
Gewinde Tiefe M16 Resultatselemer | Vit deiiniert
Gewinde Tiefe M16-2 Resultatselemer | Vit deriniert
efe 42mm Resultatselemer | Vit deriniert
Tiefe 9mm Resultatselemer | Vit deriniert
& Gewisde Kentrolle Nicht detiniert
Kontrolle Absenkungen Ref A Resultatselemer | Vit deiiniert
Kontrolle Absenkungen GroBe Flansct Resultatselemer | A/icf derinert
Kontrolle Gewinde M12 Resultatselemer | Vit deriniert
Kontrolle Gewinde M10 Resultatselemer | Vit deriniert
Kontrolle Gewinde M16 Resultatselemer | Vit deriniert
Kontrolle Gewinde G1-2 Resultatselemer | Vit deriniert
Flansch Breite 20 Resultatselemer | Vit deriniert
AuBen-D Flansch Ref A Resultatselemer | Vit deriniert
AuBen-D GroBen Flansch Resultatselemer | i/ derinert |
Rundheit JER——
Grafik-Element | Wit deriniert
622 Bohrungen gr Flansch1 Durchmesser | Wit deriniert
622 Bohrungen gr Flansch2 Durchmesser | Wit deriniert
622 Bohrungen gr Flansch3 Durchmesser | Wit deriniert
622 Bohrungen gr Flanscha Durchmesser | Wit deriniert
6400 gr Flansch1 Durchmesser | Wit deriniert
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