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Bauteilname Tastkomb._test

Auftragsnummer Mit Kompensation
ZEISS CALYPSO Anzahl Messungen 260
7.2.04 Prifer Master
Zeit 18.01.2022 17:01
Merkmal +Tol
NennmaR Tol Werteverlauf

Gruppe_Sterntaster_@5_

X X-
AN X-Wert_Kugel1_Sterntaster

0,002~

0,0000 0,0025 MWW

-0,0025 "

T T T T T T T T T T T T T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260

Minimum
Maximum
Spannweite
Mittelwert
Std. Abw.

O

Y vy-
—_ Y-Wert_Kugel1_Sterntaster

0,002

0,0000 0,0025 o~V el R Raf Rl _of SRR -
-0,0025 "7

T T T T T T T T T T T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260

Minimum
Maximum
Spannweite
Mittelwert
Std. Abw.
Cp

C

Z z-
= Z-Wert_Kugel1_Sterntaster

0,005

0,0000 0,0025 o000+
-0,0025

T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260

Minimum
Maximum
Spannweite
Mittelwert
Std. Abw.
Cp

C

Q Durchmesser_Kugel1_Sterntaster

29,942+

29,940

29,9390 0,0025 ,,,, ittt

T T T T T T T T T T T T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260

Minimum
Maximum
Spannweite
Mittelwert
Std. Abw.

29,9383
29,9396
0,0013
29,9387
0,0004
3,46

O

X X
— X-Wert_Kugel2_Sterntaster

0,002

0,0000 0,0025 °*
-0,0025

T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260

Minimum
Maximum
Spannweite
Mittelwert
Std. Abw.
Cp

-0,0010
0,0011
0,0021
-0,0002
0,0004
2,02

Y vy-
_— Y-Wert_Kugel2_Sterntaster

0,002

0,0000 0,0025 °*
-0,0025 |

T T T T T T T T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260

Minimum
Maximum
Spannweite
Mittelwert
Std. Abw.
Cp

O

Z 7
g Z-Wert_Kugel2_Sterntaster

0,0000 0,0025 0w+
-0,0025

T T T T T T T
180 190 200 210 220 230 240 250 260

Minimum
Maximum
Spannweite
Mittelwert
Std. Abw.
Cp

C

Q Durchmesser_Kugel2_Sterntaster

29,942

29,940+

200300  0,0025 ... esamre—— e ——
-0,0025 203

T T T T T T T T T T T T T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260

Minimum
Maximum
Spannweite
Mittelwert
Std. Abw.
Cp

X X-
AN X-Wert_Kugel3_Sterntaster

0,002~

0,0000 0,0025 " gairmgiun e A NSy - - gty WS- -
-0,0025 **
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Minimum
Maximum
Spannweite
Mittelwert
Std. Abw.
Cn

-0,0007
0,0014
0,0021
0,0001

0,0005
210

O


calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Gruppe_Sterntaster_%C3%985_
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=X%2DWert_Kugel1_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Y%2DWert_Kugel1_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Z%2DWert_Kugel1_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Durchmesser_Kugel1_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=X%2DWert_Kugel2_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Y%2DWert_Kugel2_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Z%2DWert_Kugel2_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Durchmesser_Kugel2_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=X%2DWert_Kugel3_Sterntaster

Bauteilname Tastkomb._test

Auftragsnummer Mit Kompensation
ZEISS CALYPSO Anzahl Messungen 260
7.2.04 Prifer Master
Zeit 18.01.2022 17:01
Merkmal +Tol
NennmaR Tol Werteverlauf

Y vy-
—_ Y-Wert_Kugel3_Sterntaster

Minimum -0,0011
0,002 Maximum 0,0028
0,000 - - IR By~ =~ 0" Spannweite 0,0038
0,0000 0,0025 Mittelwert 0,0004
. 0,002 Std. Abw. 0,0006
0,0025 oo
..................................................................................................... Cek 085 ...
Z  7-Wert_Kugel3_Sterntaster
Minimum -0,0023
Maximum 0,0045 \ |
Spannweite 0,0068
0,0000 0,0025 o000+ Mittelwert 0,0003
_0 0025 Std. Abw. 0,0013
’ T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Cp 0166
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 Cpk 0,47
@ Durchmesser_Kugel3_Sterntaster
20,942 - Minimum 29,9387
20940 Maximum 29,9393
' Spannweite 0,0006
29,9390 0’0025 29,938 Mittelwert 29,9390
-0,0025 ZQYQSGA T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Std Ab(:V\’l) 9,’%()4’01
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 Cpk 6’76
X X-Wert_Kugel4_Sterntaster
l Minimum  -0,0012
0,002 Maximum 0,0021
0,000+ -0 - - - e g - - - -0 _ Spannweite 0,0033
0,0000 0,0025 Mittelwert 0,0004
. 0,002 Std. Abw. 0,0006
0,0025 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Cp 1’33
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 Cpk 1,10
Y Y-Wert_Kugel4_Sterntaster
l Minimum -0,0014
0,002 Maximum 0,0030 |
0,000+ Spannweite 0,0044
0,0000 Ov0025 Mittelwert 0,0001
. 0,002 Std. Abw. 0,0007
070025 T T T T T T T T T T T Cp 1’06
160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 Cpk 0,79

Z 7z
g Z-Wert_Kugel4_Sterntaster

Minimum -0,0024
Maximum 0,0047 \|
Spannweite 0,0072
0,0000 0,0025 o000+ Mittelwert 0,0001
-0.0025 Std. Abw. 0,0014
’ T T T T T T T T T T T Cp 0162
e 0 2030 #0080 TO_BO S0 100 110 120 130 140 180 160 170 180 190 200 210 220 230 240 290 200 o - Crk 048 _________.
(@ Durchmesser_Kugel4_Sterntaster
29,942 Minimum 29,9384
20,940 Maximum 29,9395
' _ __ Spannweite 0,0010
29,9390 0,0025 ., Mittelwert 29,9390
-0,0025 2003- Std. Abw. 0,0002
’ ' T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Cp 3193
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 Cpk 3’59
X X-Wert_Kugel5_ Sterntaster
—> L _
Minimum -0,0011
0002 Maximum 0,0020
0,000 iR -JE QIR _ane_ _______ §P [ S |l o Anl ey -1 Spannweite 0,0030
0’0000 0'0025 Mittelwert 0,0001
-0.0025 0,002 Std. Abw. 0,0006
’ T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Cp 1 !40
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 Cpk 1114
Y Y-Wert_Kugel5_Sterntaster
— _ _
Minimum -0,0010
0002 Maximum 0,0029 ‘
0,000 F=m2m Spannweite 0,0039
0’0000 070025 Mittelwert 0,0003
-0.0025 0,002 Std. Abw. 0,0007
’ T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Cp 1 !1 5
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 cpk 0,80
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calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Y%2DWert_Kugel3_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Z%2DWert_Kugel3_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Durchmesser_Kugel3_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=X%2DWert_Kugel4_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Y%2DWert_Kugel4_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Z%2DWert_Kugel4_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Durchmesser_Kugel4_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=X%2DWert_Kugel5_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Y%2DWert_Kugel5_Sterntaster

Bauteilname Tastkomb._test

Auftragsnummer Mit Kompensation
ZEISS CALYPSO Anzahl Messungen 260
7.2.04 Prifer Master
Zeit 18.01.2022 17:01
Merkmal +Tol
NennmaB Tol Werteverlauf

Z z-
5 Z-Wert_Kugel5_Sterntaster

Minimum -0,0026

0,005 2%
V | Maximum  0,0054 \|
0,0000 0,0025 oon 1-- 4] “iiehuert 0/0003 0
_0,0025 Std.AtZ\:/\;J. 8:%(1‘15

Q Durchmesser_Kugel5_Sterntaster
29,942 - Minimum 29,9388

29,940 - Maximgm 29,9395
20,0300 0,0025 . S ———— T —— A ——— Sy 00007 o

Mittelwert 29,9391
20,0025 sz A 5%

T T T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 Cpk 5’10
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calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Z%2DWert_Kugel5_Sterntaster
calypso:Tastkomb%2E_test?elementu=Durchmesser_Kugel5_Sterntaster

	Protokoll

