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- ® Inspektion Dimensionen.

@ -Theoretisch exakte Mafe sind dem 3D Modell zu entnehmen.

- Allgemeine Toleranz nach ISO 22081 ma.m

-Dimensionen ohne Toleranzen (wenn nicht anders gegeben)
-Gewindetiefe gilt als Mindesteinschraubtiefe
-Kernlochtiefe +1mm
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