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Priifmerkmals-Attribute
Ausschneiden Ctri+X
Kopieren Ctri+C
Kopieren mit Beziigen
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Parameter
Otfnen Right
. Bedingung - Dedektion Einlegehilfe h - ] X
Z Dedektion Einlegehilfe Nachbedingung
getActual["Punkt an Einlegehilfe"].z>5
Nein Ja [] CNC-Ablauf beenden
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Abbrechen Hilfe

% Warnung [}

® CNC-Ablauf gestoppt wegen Bedingung in "Dedektion Einlegehilfe'.
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Uberpriife Verwendung des angewihiten Eleme
Beziige des angewdhlten Elements
Priifmerkmals-Attribute

Ausschneiden
Kopieren

Kopieren mit Beziigen
Einfiigen

Einfiigen mit Beziigen
Schleife
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Parameter

Offnen

=% Bedingung - Kreis_1 &= m} X

(] Nachbedingung
hemauall"Punln an Einlegehilfe").z>5

Nein Ja [£] CNC-Ablauf beenden

Q Kreis_1
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% Warnung l} X

@ CNC-Ablauf gestoppt wegen Bedingung in "Kreis_1".
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