(7.4_01 Demoreport) Red part_2018

Bauteilname Red part_2018
ZEISS CALYPSO Zeichnungsnummer
Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28

Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS

Carl Zeiss Industrielle Messtechnik GmbH

Democenter Oberkochen

Kunde:

ZEISS IMT GmbH Red part 2018

Metrology Application Software / IQM-TMP —_—

G.Haas

Start 1  Dashboard Trafficlight 15  Fehleranalyse Ulex Molding 29

Messraum 2  Order 16  Ploteinstellungen 30

Plot 3  Statistik 17  Roundness peaks 31

MiBa Flag 4  Trend 18 Roundness connection line 32

Trend 5  Statistik 1 19  Roundness nominal line 33

Zylinderform gesamt 6  Prozessfahigkeit 20  Zylinderform 34

Arbeitsprotokoll 7  Statistik Summenlinie 21 Zylinderform ohne Stacheln 35

Manuelle Eingabe 8  Statistik 2 22 Zylinderform ohne Toleranzbetrachtung 36

Produktion 9 Management 23 Zylinderform Nominallinie 37

Position 10  Haas Datenkette 24 Zylinderform Mantellinien 38

Verschleilanalyse 11 Fehleranalyse Haas Plastics 25  Zylinderform Mantellinien Farbe 39

Kurven 12 JK Datenkette 26  Protokoll+ 40

CAD Results 13  Fehleranalyse JK Optronics Ltd 27 Info 41

Dashboard Trend 14  Ulex Datenkette 28

Messraum Produktion Statistik Management
Protokoll Visualisierung Prozessdaten KenngroRe
ZEISS default Templates
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ZEISS CALYPSO

Bauteilname
Zeichnungsnummer

Red part_2018

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
Messraum
Protokoll
= = o = = e = e
- >H/ ¥ Plot = Trend 5 Arbeitsprotokoll 7
—== \-u.»\
-E el B =
MiBa Flag Zylinderform gesamt 6 Manuelle Eingabe 8
JK Datenkette 26
ZEISS default Templates
StandardProtocol AcceptProtocol TableProtocol PlotProtocol VDA _Protocol ProcessProtocol Dashboard InteractiveProtocol
I zess cnureso e Bamoums _ ____ . St - N ; v _ - . —— ::_:‘:_. v
= o R
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ort) Red part_2018

(7.4_01 Demorep

Bauteilname Red part_2018

ZEISS CALYPSO Aufragsmammer

6.9.0015

Firma ZEISS Oko
Abteilung QS
KMG-Nr 000000

Teile Ident
Zeit
Prifer
Text

Test GHa11
17.02.2020 15:28
Master

Qs

002_Straightness

¥ T Abweichung

Abweichung Winkel
Minimum 0,003 333,326°
Maximum 0,008 292,502°

020_Curveform right

002_Cylindricity

i i : : 0,10 -
I I E 000 =
2 R 0,10 -
i ]
sk H————— L= 10.20 !
Messung17.02.2020 15:28 §
e )
Hohe
3,999
4,999
®
[mm]
||||||I|IIII|||||uunu|
0,808 M\%
0,100 mm
0,009 g :
005_Flatness ;
(0}
0,100 mm
—
50:1

Plots
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(7.4_01 Demore,

Bauteilname Red part_2018
ZEISS CALYPSO Adfragsnommer
Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
001 Distance_14.40 X
040 left Hole Nennmall Abweichung = = =
Nennmaf 14.400
040 Diameter 3.80 left 3.800
= Abweichung 0.325
003 Hole NennmaB3 Abweichung
003 Diameter 2.150
003 Cylindricity 0.000 040 right Hole |Nennmal Abweichung
040_C right_round 0.000
002 Hole Nennmall Abweichung
002 Cylinder X -12.500
002 Cylinder Y -4.100 030_Dimensions in Y |Nennmal Abweichung
002 _Cylinder_ Diameter 1.922 005 Plane NennmaB Abweichung 030_Distance 31.00_Y| 31.150

002 Cylindricity
002 _straightness

0.000
0.000

005 Angularity 0.000
005 Flatness 0.000

MiBa Fahnchen
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port) Red part

(7.4_01 Demorej

ZEISS CALYPSO

Bauteilname Red part_2018
Zeichnungsnummer

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
41 040_Diameter 3.80 left 020_Curveform left 001_Distance_14.40_X
4:0 L} 0,0 2 ® 15,0+ .
3.9- \'0"'1 M f . W\A'—x e00000s 00000,
3,8 V V -0,5+ r 14,57
3,7
36 1,0~ 14,07
3,5 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
2 4 6 8 101214 16 18 20 2 4 6 8 1P 1214 16 18 20 2 4 6 8 101214 16 18 20
23 003_Diameter 020_Curveform right
, 0,5
2,2 r—o—o—o—o-‘ r—o—o—o—.—o L 0.0
21\ 001 .
2,0- j o
1’9A T T T T T T T T T T -1,0A T T T T T T T T T T
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
002_Cylinder_Diameter 040_Diameter 3.80 right
2,14 . A
z ‘Z ’ 40N oeeed Soos” .
2,04
3,8
/ \/ ’
1,974 : 3,6
2 4 6 8 101214 16 18 20 2 4 6 8 101214 16 18 20

Trendverlauf
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Bauteilname Red part_2018

Zeichnungsnummer
ZEISS CALYPSO Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11

6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS

003_Cylindricity
100° 90°  80°

003_Cylindricity

(7.4_01 Demoreport) Red part_2018

110° 70°
120° 60°
130° 50°
140° 40°
150° 30° [mm]
2,004
160° 20°
170° 10° 1,505
180° 0°
1,005
190° 350°
200° 340° 0,505
210° 330° 0.005
220° 320°
Y 230° 310°
Z 240° 300°
250 260° 270° 280° 290 0,100 mm
X —
100:1
Name Messwert  Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/U Tasterradius Vmess[mm/sec] Berechnungsmethode
003_Cylindricity 0,048 0,100 4561 No Filter - - 0,751 Minimum Feature

Seite 6 von 41



calypso:Red+part_2018?elementu=003_Cylindricity

(7.4_01 Demoreport) Red part_2018

Bauteilname Red part_2018

Zeichnungsnummer
ZEISS CALYPSO Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11

6.9.0015

Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS

ZEISS / CALYPSO 6.9.0015 Default Report
Measurement Plan Operator Date Part No
Red part 2018 Master February 17, 2020 Test GHall
Simulation (Off-Line)
neue Version am realen KMG mit CFS / 19.4.2018
Names Description Statistic / References -1-
Symbol / References Actual Nominal Tolerance Dev. Histogr.

Distance

C_Point right ("001 Distance 14.40 X")

Touch Point #P (1)
X 7.363 7.200
Y 6.408 6.000
/ 0.912 1.500

C Point left("001 Distance 14.40 X")

Touch Point #P (1)
X -7.363 -7.200
Y 6.335 6.000
Z 0.964 1.500
001 Distance 14.40 X Distance

At reference C
C_Point left 0.500
C_Point right 14.725 14.400 -0.500 0.325 -——-

Arbeitsprotokoll
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Bauteilname Red part_2018

Zeichnungsnummer
ZEISS CALYPSO Auftragsnummer Teile Ident

Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text Qs
6,0-
—_—
561 ! | | Optische Fehlstellen vorhanden ?
I .
Gsllmiimlina .
48 i U = [[] Kennzeichnung korrekt?
44 W[ﬂ = E i Schrifthohe in Ordnung
4,0* u7 ‘ | wm
36 [ _@ H I ] Ereignis
g 52 }lq SHLs Al 5(,; Gesperrt
2 28- o e ]
> 24~ L%@

d =] g
\BIME /

0,0’\ T T T T T T T T T T T T T T T
0,0 04 08 1,2 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 6,0

X-pos defect

Manuelles Beurteilen von Fehlern: Koordinate der Fehlstelle eingeben:

Merkmal Messung 1 Messung 2 Messung 3 Messung 4 Messung 5
X-pos defect | 3,2 2,0 0,0 0,0 0,0
Y-pos defect | 0,8 124 10,0 0,0 |00 |
Navigation [<<|| << 20 >> >3 Anderungen zuriicksetzen
Status: Anderungen vorhanden Neue Messung erzeugen Anderungen schreiben

Demoseite: Manuelle Eingabe
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Bauteilname Red part_2018
Zeichnungsnummer
@ ZEISS CALYPSO Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11

oreport) Red part_2018

(7.4_01 Dem

6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28

Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text Qs

Produktion

Visualisierung
= == - me = = ==
; Position 10 — . - - CADResults 13 Order
= = -

VerschleiRanalyse 11 Dashboard Trend 14
= == = = =T
= sz - Kurven 12 Dashboard Trafficlight 15
y e
d
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port) Red part

(7.4_01 Demore,

ZEISS CALYPSO

6.9.0015

Bauteilname
Zeichnungsnummer
Auftragsnummer
Firma

Abteilung

KMG-Nr

Red part_2018

ZEISS Oko
QS
000000

Teile Ident  Test GHa11

Zeit 17.02.2020 15:28
Prifer Master

Text QS

040_TP_@0.2 left.Y

040_TP_@0.2 left.X

-12,60 -12,45 -12,30
: | | |
7 T
1
1
’ »
-3,90- :
] i
i
A 12,95 ;4,01 -E—'i:: = e o
-4,05- ® 4
4
1 i
1
4 1
1
1
'4,20’ :
040_TP_@0.2 left.X
-12,2

Korrekturwert

2 4 6 8 101

214 16 18 20
-0,017

040_TP_@0.2 left.Y

0,010

Korrekturwert

ght.Y

040_TP_@0.2 ri

Berechne Korrekturwert

XY Plot mit Trendverlauf
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040_TP_@0.2 right.X
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11,93
A

2
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-0,017
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ZEISS CALYPSO

Bauteilname
Zeichnungsnummer

Red part_2018

040_TP_@0.2 left.X

VerschleiBanalyse Bohrung

240° 300°

250° 290°

260° 9700 280° S
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18.04.2018 19:23:33
19.04.2018 09:53:19
19.04.2018 10:09:04
19.04.2018 12:25:17
19.04.2018 13:38:11
19.04.2018 13:47:14
19.04.2018 13:57:13

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
040_C left_round
[\
W
”
\\“ ‘//: 0,05
N2
‘,\\-;'/\_’-,4%/ °
Q" ‘/\\ 0,00
/ //‘ T T T T T T T T T T T T T T T T T T
1 2 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 15 16 17 18 19 20
040_C left_round 50,000 um
100° 90° ° :
1100 100 80° e 200 : 1
120° 60°
140°
150° 30°
160° 20°
> >
© 2 170° 10°
- AN
S 8
®| 1295 ;4,01 I 180° 0°
o' -4,05- o
T o' 190° 350°
g | 3
200° 340°
-4,20-
—— e — 210° 330°
-12,60 -12,45 -12,30 R ., — Nominalwert
220 320 —— Toleranzen




ort) Red part_2018

(7.4_01 Demorep

Bauteilname Red part_2018

Zeichnungsnummer
ZEISS CALYPSO Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11

6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS

020_Curveform left

005_Flatness

Nennmal 0,000 mm
Messwert 0,080 mm
Untere Toleranz 0,000 mm
Obere Toler 00 mm

AY

I

z 7
s"“
50,000 um
« }—{ S Nennmal 0,000 mm 0,500 mm
200:1 z Messwert 0,105 mm P
2 Untere Toleranz -0, 600 mm 20:1
Obere Toleranz 0,100 mm
-5 0
020_Curveform right
Y
15
10
Y
Nennmaf 0,000 mm 1,000 mm
z Messwert -0,324 mm

10:1

Untere Toleranz -0,500 mm

0".
Plots Obere Toleranz 0,500 mm
-5 0
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(7.4_01 Demoreport) Red part_2018

ZEISS CALYPSO

Bauteilname
Zeichnungsnummer

Red part_2018

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
Name Messwert NennmaR Abweichung +/-
Distance
E 001_Distance_14.40 X 14,725 14,400 0,500 -0,500 0,325 @®
At reference C
E 001_Distance_37.40_X 36,854 37,400 0,800 -0,800 -0,546 @
At reference C
002 Hole
The hole in the bottom
X 002_Cylinder_X -12,451 -12,500 0,100 -0,100 0,090
—>
Y 002_Cylinder_Y -4,105 -4,100 0,050 -0,050 -0,005 ®
—>
@ 002_Cylinder_Diameter 2,075 1,922 0,050 -0,050 0,154 @ m 0,104
©
/Ql 002_Cylindricity 0,048 0,000 0,100 0,000 0,048 ®
— 002_Straightness 0,016 0,000 0,010 0,000 0,016 @ i i — 0,006
003 Hole
The hole on top
003_Diameter 2,210 2,150 0,100 -0,100 0,060 ®
@The cylinder
lq/ 003_Cylindricity 0,048 0,000 0,100 0,000 0,048 @
005 Plane
Z 005_Angularity 0,123 0,000 0,150 0,000 0,123 @®
U 005_Flatness 0,080 0,000 0,100 0,000 0,080 ®
Curve
0,105 0,000 0,100 -0,600 0,105@ || vmm 0,005

. 020 _Curveform left
’\/ _

Interaktives Protokoll
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calypso:Red+part_2018?elementu=002_Cylinder_Diameter
calypso:Red+part_2018?elementu=002_Cylindricity
calypso:Red+part_2018?elementu=002_Straightness
calypso:Red+part_2018?elementu=003+Hole
calypso:Red+part_2018?elementu=003_Diameter
calypso:Red+part_2018?elementu=003_Cylindricity
calypso:Red+part_2018?elementu=005+Plane
calypso:Red+part_2018?elementu=005_Angularity
calypso:Red+part_2018?elementu=005_Flatness
calypso:Red+part_2018?elementu=Curve
calypso:Red+part_2018?elementu=020_Curveform+left
calypso:Red+part_2018?elementu=020_Curveform+left

(7.4_01 Demoreport) Red part_2018

ZEISS CALYPSO

Bauteilname

Red part_2018

Zeichnungsnummer

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
. /XA
Merkmalsfilter v

Kein
AuBer Toleranz
AuBer Warngrenze

In Toleranz

Merkmalssortierung

Standard
Toleranzausnutzung

Fahigkeitsindex (cpk)

050_ Flatness 0_! 005_Flatness 003_Cylindricif 005_Angularity 050_¢ i 3
= 1 1
o Z’M o f.".v.'." o & [ . | m - v
o
0 0
5 10 15 20 5 10 15 20 s 10 45 20 s 10 45 20 5 10 15 5 10 15 20 s 10 45 20
050_! i 040°2.Y 040_TP_@0.2 left.Y 050_: i 040_TP_@0.2 right.Y 040_C right_round
5
o o O’W ° N _f\ L o
et T e
o 4 OMMQ _____ ¥
5 10 15 20 5 10 15 20 5 1‘9 1‘5 20 20 5 10 15 5 10 15 20 5 1:9 15 20
B 5
1.24 r
1 | % pon-tonet
4 ° b o- 4 |
: I . oo 5is;
L | i J Toot M —45# |
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
5 10 15 20 5 10 15 20 5 10 15 20 0 7 20 5 10 95 5 10 15 20 5 10 15 20
Q40 " X-pos defect A Y-pos defect
1 242 .40
A2 -
0 4
3 o [0 1
o
-
T T T T T T T r |1 T T T r [0 T T T T T g
5 10 15 20 5 10 15 20 5 10 15 20 5 10 15 20 5 10 15

Dashboard mit Detailaufruf
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ZEISS CALYPSO

Bauteilname Red part_2018

Zeichnungsnummer
Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11

6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS

Merkmalsfilter

Kein

OO0

AuBer Toleranz
AuBer Warngrenze

In Toleranz

Merkmalssortierung

Standard
Toleranzausnutzung

Fahigkeitsindex (cpk)

Dashboard mit Detailaufruf
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Bauteilname Red part_2018

Zeichnungsnummer
ZEISS CALYPSO Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11

1 2018

port) Red part

(7.4_01 Demorej

6:9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
Zeit Auftragsnummer Teile Ident Priifer CMM Type Status
1 18.04.2018 19:23 BX 120 3 gereinigt Master 195801 - 01863 - O-Inspect_863 e
2| 19.04.2018 09:53 AV 90 4 A. Hader 195801 - 01863 - O-Inspect_863 e I
3 19.04.2018 10:09 AV 90 5 A. Hader 195801 - 01863 - O-Inspect_863 e I
4| 19.04.2018 12:25 AV 90 6 Master 195801 - 01863 - O-Inspect_863 e I
5 19.04.2018 13:38 AV 90 7 A. Hader 195801 - 01863 - O-Inspect_863 e I
6 19.04.2018 13:47 AV 90 8 A. Hader 195801 - 01863 - O-Inspect_863 e I
7| 19.04.2018 13:57 AV 90 9 A. Hader 195801 - OI863 - O-Inspect_863 e I
8| 19.04.2018 14:12 B10124 30 Jo Maier 195801 - OI863 - O-Inspect_863 e e
9 19.04.2018 14:26 B10124 31 Jo Maier 195801 - OI863 - O-Inspect_863 e I
10 19.04.2018 14:36 B10124 32 Jo Maier 195801 - 01863 - O-Inspect_863 e I
11| 19.04.2018 14:51 B10124 33 Jo Maier 195801 - 01863 - O-Inspect_863 e I
12 19.04.2018 15:10 B10124 34 Jo Maier 195801 - 01863 - O-Inspect_863 e I
13 19.04.2018 15:47 A12331 35 Jo Maier 195801 - OI863 - O-Inspect_863 e
14 19.04.2018 16:02 UB 100 40 Jo Maier 195801 - 01863 - O-Inspect_863 e 1
15 29.06.2018 16:51 UB 100 1_SE Master 000000 - Prismo - Simulation e B
16 29.06.2018 16:51 UB 100 2_SE Master 000000 - Prismo - Simulation e BB
17 29.06.2018 16:51 UB 100 3 gereinigt_SE Master 000000 - Prismo - Simulation e e
18 29.06.2018 16:51 UB 100 3_SE Master 000000 - Prismo - Simulation e e
19 29.06.2018 16:51 UB 100 4_SE Master 000000 - Prismo - Simulation ¢ I
20 17.02.2020 15:28 Test GHa11 Master 000000 - ACCURA_2 - Simulation e I

Auftragsliste mit Detailaufruf
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Bauteilname Red part_2018
ZEISS CALYPSO Zeichnungsnummer
Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
Statistik
Prozessdaten
B e R oss = e
Trend 18 Prozessfahigkeit 20 Statistik 2 22
Statistik 1 19 Statistik Summenlinie 21



(7.4_01 Demoreport) Red part_2018

ZEISS CALYPSO

6.9.0015

Bauteilname
Zeichnungsnummer
Auftragsnummer
Firma

Abteilung

KMG-Nr

Red part_2018

ZEISS Oko
QS
000000

Teile Ident

Zeit
Prifer
Text

Test GHa11

17.02.2020 15:28

Master

QS

2,104

2,08

2,064

2,044

2,024

2,00+

1,98 1

----- Nominalwert
—— Toleranz

@® AuRerhalb Toleranz
@® Messwert

002_Cylinder_Diameter
v A4 \ 4 A 4

1,96

1,944

1,92

1,901

1,88+

1,86

Name

Nennmal}

7 8 9

Oberer Grenzwert  Unterer Grenzwert

10 1 12 13

Arithmetischer

Mittelwert

14

Minimum

15

16

Maximum

17 18

Spannweite

19

Sigma

20

002_Cylinder_Diameter

1,922

1,972

1,972
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2,050

1,881

2,083

0,202
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calypso:Red+part_2018?elementu=002_Cylinder_Diameter

Bauteilname
Zeichnungsnummer

Red part_2018

ZEISS CALYPSO

2018

port) Red part

(7.4_01 Demore,

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text Qs
2,08~
2,07~
2,06~
2,05~ %
2,04~
o
1 1 1
1 2 3
o—
0,08~
0,06 - 5
0,04 -
0,02~
0,00 T T T
1 2 3
Stichprobenumfang: 15 Maximum: 2,08308 Exzess: 2,63741
% auller Tol.: 86,66667 Varianz: 0,00472 Unteres Quatrtil: 2,07414
Mittelwert: 2,05041 Standardabweichung: 0,0687 Oberes Quartil: 2,07609
geometrischer Mittelw ... 2,04928 Spannweite: 0,20215 Prozessféhigkeit: 8,0202
Median: 2,07507 Schiefe: -2,1501 Prozessféhigkeitsindex: -12,78675
Minimum: 1,88094 Wélbung: 5,63741 Variationskoeffizient: 0,0335
Q0,98866 %
Name Nennmal} Oberer Grenzwert  Unterer Grenzwert

Mischverteilung
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002_Cylinder_Diameter

1,922

1,972 1,972


calypso:Red+part_2018?elementu=002_Cylinder_Diameter

G Prozessfahigkeit: 002_Cylinder_Diameter

Merkmal

Nominalwert
Toleranzen

Nominalverteilung

Konfiguration

1,9215 Merkmalstyp
+ 0,05 Einheit

Normalverteilung

Durchmesser -...

Anzahl Messwerte
Prozessausbeute

Modus der Verteilungsanal...

15 Einzelstichprobengrolie
99,73% Stichproben
Standard

Ergebnisse der statistischen Analyse

2,25

2,20 +

2,15+

2,10

2,05+

2,00 -

1,95

1,90 o

1,85

Untere Streugrenze
Obere Streugrenze
Spannweite
Verteilung (Cp)

Prozesszeitmodell (Cp)

C*p

Die Anforderungen sind nicht erfullt (Cp oder Cpk).

2,073 Arithmetischer Mittelwert
2,085 Sigma

0,202
Mischverteilung
C

8,02 @
12,799
0,23 @

100 %

80 %

60 %

40 %

20 %

0%

1,8625




' Prozessfahigkeit: 002_Cylinder_Diameter

100 %
— Toleranz
90 %- Warngrenze
— Summenlinie
80 % . .
— Verteilungsfunktion
0% | e Mittelwert
----- Quantilgrenzen
60 %
50 % 7
40 %
30 %
20 % 1
10 %
0% | |

Anzahl Messwerte
Arithmetischer Mittelwert

Medianwert
Minimum
Maximum

15
2,050

2,075
1,881
2,083

Unteres Quartil (empirisch)
Oberes Quartil (empirisch)

Varianz
Sigma
Spannweite

2,074
2,076

0,005
0,069
0,202

u u u T T
X Q0,135% Q99,865 %

Cp (potentielle Prozessfahigkeit)
Cpk (kritische Prozessfahigkeit)

Verteilung (Cp)
Prozesszeitmodell (Cp)

8,020
-12,787

Mischverteilung
C
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2,10

1,85

100 %

50 %

0%
2,084
2,074
2,064
2,05

2,04+

0,05+

0,00

Bauteilname Red part_2018
Zeichnungsnummer
ZEISS CALYPSO Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
002 Hole Nennmal3 | -Tol. +Tol.

----- Nominalwert

2,05 —— Toleranz
—— Messwerte

2,00

b / \ /

o] i

Toleranz

Verteilungsfunktion
Histogrammséaule

Mittelwert
Quantilgrenzen

——— Messwerte
. Messwert

----- Mittelwert

I

. Messwert

'—\ —— Messwerte

----- Mittelwert

7]

-
N
w

002_Cylinder_Diameter

1.9221-0.050 0.050

2,14

2,0

e A EEEEEE—-——— T Median
Mittelwert
Toleranz
——— Whisker

Boxplot

Mittelwert (arfthmet. Wert)

Median (Zentralwert Messwerte in Reihe)
Whisker (Messwertbereich ohne Ausreifder)

graue Box (oberer zu unterem 25% Quartil)
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Statistische Kenngrolien
002_Cylinder_Diameter

Arithmetischer Mittelwert 2,05041
Medianwert 2,07507
Minimum 1,88094
Maximum 2,08308
Varianz 0,00472
Sigma 0,0687
Spannweite 0,20215
Schiefe -2,1501
Wolbung 5,63741
Exzess 2,63741
Quantil (empirisch)

Unteres Quartil (empirisch) 2,07414
Oberes Quartil (empirisch) 2,07609
Cp (potentielle Prozessfahigkeit)  8,0202
Cpk (kritische Prozessfahigkeit) -12,78675
Prozent Messwerte auRerhalb ei... 86,66667
Variationskoeffizient 0,0335
Cg 0,07278
Cgk
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Bauteilname Red part_2018

ZEISS CALYPSO ZeiChnUnganmmer
Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
Management
KenngroRe

JK Optronics Ltd

Haas Plastics

Ulex Molding
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Bauteilname Red part_2018

ZEISS CALYPSO ZeiChnUnganmmer
Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS

Bauteilname Red part_2018

8,9%;

Lieferant ist Haas*

mm Aulerhalb Toleranz
== Grlnbereich

Haas Plastics

91,1 %

000000000000 00000000000000
;gﬂ‘OC““QQQQ@O““QQQQQQOCCQ

Fehleranalyse uber die ganze Datenkette
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ZEISS CALYPSO

6.9.0015

Bauteilname Red part_2018
Zeichnungsnummer

Auftragsnummer

Firma ZEISS Oko
Abteilung QS
KMG-Nr 000000

Teile Ident
Zeit
Prifer
Text

Test GHa11
17.02.2020 15:28
Master

Qs

8,9%;

Bauteilname Red part_2018
Lieferant ist Haas*

mm Aulerhalb Toleranz
== Grlnbereich

Haas Plastics

Fehleranalyse Haas Plastics
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Bauteilname Red part_2018

ZEISS CALYPSO Zeichnungsnummer
Auftragsnummer UB 100 Teile Ident 40
6.5.0038 Firma ZEISS Oko Zeit 19.04.2018 16:02
Abteilung QS Prifer Jo Maier
KMG-Nr 195801 Text WE Control

Bauteilname Red part_2018

9,8%;

Lieferant ist JK*

mm Auferhalb Toleranz
mm Grinbereich JK Optronics Ltd

90,2 %

Fehleranalyse uber die ganze Datenkette
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(7.4_01 Demorep

ZEISS CALYPSO

Bauteilname

Zeichnungsnummer

Red part_2018

Auftragsnummer UB 100 Teile Ident 40
6.5.0038 Firma ZEISS Oko Zeit 19.04.2018 16:02
Abteilung QS Prifer Jo Maier
KMG-Nr 195801 Text WE Control
Bauteilname Red part_2018
Lieferant ist JK*
mm Auflerhalb Toleranz
= Grunbereich JK Optronics Ltd
I (— S E——— S i——————— N [ N (————— A
EEE e == =

Fehleranalyse JK Optronics Ltd
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Bauteilname Red part_2018
Zeichnungsnummer

ZEISS CALYPSO Auftragsnummer A12331 Teile Ident 35
6.5.0038 Firma ZEISS Oko Zeit 19.04.2018 15:47
Abteilung QS Prifer Jo Maier
KMG-Nr 195801 Text SCR Test
12,1 % )
a Bauteilname Red part_2018
Lieferant ist Ulex* Ulex Molding o

mm Aulerhalb Toleranz
== Grlnbereich

87,9 %

0099690«
9009009 ¢

000000000000000000
0009009000000000

e

O

Fehleranalyse uber die ganze Datenkette
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Bauteilname Red part_2018

ZEISS CALYPSO Zeichnungsnummer
Auftragsnummer A12331 Teile Ident 35
6.5.0038 Firma ZEISS Oko Zeit 19.04.2018 15:47
Abteilung QS Prifer Jo Maier
KMG-Nr 195801 Text SCR Test
12,1 % )
a Bauteilname Red part_2018
Lieferant ist Ulex* Ulex Molding

mm Aulerhalb Toleranz
== Grlnbereich

Fehleranalyse Ulex Molding
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ort) Red part_2018

(7.4_01 Demorep

ZEISS CALYPSO

6.9.0015

Bauteilname Red part_2018
Zeichnungsnummer

Auftragsnummer

Firma ZEISS Oko
Abteilung QS
KMG-Nr 000000

Teile Ident
Zeit
Prifer
Text

Test GHa11
17.02.2020 15:28
Master

Qs

Messraum
Protokoll

Verschiedene Ploteinstellungen

Roundness peaks 31
Roundness connection line 32
Roundness nominal line 33
Zylinderform 34
Zylinderform ohne Stacheln 35

Zylinderform ohne Toleranzbetrachtung 36

Zylinderform Nominallinie 37
Zylinderform Mantellinien 38
Zylinderform Mantellinien Farbe 39
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Bauteilname Red part_2018

Zeichnungsnummer
ZEISS CALYPSO Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11

(7.4_01 Demoreport) Red part_2018

6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text Qs
—— Innerhalb Toleranz
—— Nominalwert 002_Cy|indricity
—— Toleranzen
Grenze Auswertebereich 100° 90° 80°
—— Schnitt 0,001 mm 110° 70°
— §§EEI§ ‘1’338‘3‘ o 120° 60° Roundness peaks 31
O Extrempunkte Roundness connection line 32
Roundness nominal line 33
150° 30°
160° 20°
170° 10°
180° 0°
190° 350°
200° 340°
210° 330°
Y
X 240° 300°
250° 290° 0,100 mm
, 260° 9700 280 % 00 1
Name Messwert  Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/uU Tasterradius Vmess[mm/sec] Berechnungsmethode
Yo'l 002_Cylindricity 0,048 0,100 2677 No Filter - - 0,751 Minimum Feature
) |
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Bauteilname

ZEISS CALYPSO

Red part_2018

Zeichnungsnummer

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text Qs
100 % ; . -
— Nominalwert 002_Cylindricity
— Toleranggs, - 100° 90° 80°
G A 110° 70°
renze AuUs
A 120° 60° Roundness peaks 31
Roundness connection line 32
-50 % - Roundness nominal line 33
-100 % °
150° 30°
160° 20°
170° 10°
180° 0°
190° 350°
200° 340°
210° 330°
Y
X 240° 300°
250° 290° 0,100 mm
7 260 270° 280 100 - 1
Name Messwert  Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/uU Tasterradius Vmess[mm/sec] Berechnungsmethode
ﬂ 002_Cylindricity 0,048 0,100 2677 No Filter - - 0,751 Minimum Feature
) |
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(7.4_01 Demore,

ZEISS CALYPSO

Bauteilname

Zeichnungsnummer

Red part_2018

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text Qs
100 % ; . -
Grenze Ausv- 002_Cylindricity
50 % - 1000 90°  go°
110° 70°
0% - 120° 60° Roundness peaks 31
. 130° 50° Roundness connection line 32
50 % | Roundness nominal line &8
140° 40°
-100 % °
1\.“30° 300
160° 20°
170° / \ 10°
180° 0°
200° 340°
210° 330°
Y 220° 320°
230° 310°
X 240° 300°
250° 260° 280° 290° 20,000 ym
7 270° 500 : 1
Name Messwert  Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/uU Tasterradius Vmess[mm/sec] Berechnungsmethode
002_Cylindricity 0,048 0,100 2677 No Filter - - 0,751 Minimum Feature
) |
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ZEISS CALYPSO

Bauteilname

Zeichnungsnummer

Red part_2018

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
—— Innerhalb Toleranz
— Zylinderachse 003_Cylindricity
—— Nominalwert
= Kreisschnitt 2,004 mm
Kreisschnitt 0,005 mm
== Kreisschnitt 0,505 mm .
Kreisschnitt 1,005 mm Zylinderform 34
= Kreisschnitt 1,505 mm Zylinderform ohne Stacheln 35
O Extrempunkte )
Zylinderform ohne Toleranzbetrachtung 36
Zylinderform Nominallinie 37
Zylinderform Mantellinien 38
mm . ..
[ ]2 004 Zylinderform Mantellinien Farbe 39
- W 0 !
w | %%
L " N, 1,505
Wiy, L
Y WL e Y 1’005
Z7 'y
L<< A
Lo
I (- ~ 0,505
0,005
Zz
N =
X ~
i Segment Typ Héhe/Winkel Punkte AusreiBer
Segment 1 Kreisschnitt 2,004 987 0
Segment 2 Kreisschnitt 0,005 998 0
Segment 3 Kreisschnitt 0,505 996 0
Segment 4 Kreisschnitt 1,005 990 0
Segment 5 Kreisschnitt 1,505 986 0
Name Messwert  Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/uU Tasterradius Vmess[mm/sec] Berechnungsmethode
Yo'l 003_Cylindricity 0,048 0,100 4561 No Filter - - 0,751 Minimum Feature
) |

Seite 34 von 41



calypso:Red+part_2018?elementu=003_Cylindricity

(7.4_01 Demoreport) Red part_2018

ZEISS CALYPSO

Bauteilname Red part_2018
Zeichnungsnummer

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
= Zylinderachse
—— Nominalwert 003_Cy|indricity
= Kreisschnitt 2,004 mm
Kreisschnitt 0,005 mm
Kreisschnitt 0,505 mm
Kreisschnitt 1,005 mm .
= Kreisschnitt 1,505 mm Zylinderform 34
O Extrempunkte Zylinderform ohne Stacheln 35
Zylinderform ohne Toleranzbetrachtung 36
Zylinderform Nominallinie 37
Zylinderform Mantellinien 38
[mm]2 004 Zylinderform Mantellinien Farbe 39
0]
\\ 1,505
\q -
/ 0,505
0,005
‘ J
X
Segment Typ Héhe/Winkel Punkte AusreiBer
Segment 1 Kreisschnitt 2,004 987 0
Segment 2 Kreisschnitt 0,005 998 0
Segment 3 Kreisschnitt 0,505 996 0
Segment 4 Kreisschnitt 1,005 990 0
Segment 5 Kreisschnitt 1,505 986 0

Name Messwert  Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/uU Tasterradius Vmess[mm/sec] Berechnungsmethode
Yo'l 003_Cylindricity 0,048 0,100 4561 No Filter - - 0,751 Minimum Feature
) |
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ZEISS CALYPSO

Bauteilname
Zeichnungsnummer

Red part_2018

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
= Zylinderachse
—— Nominalwert 003_Cy|lnd|"lClty
= Kreisschnitt 2,004 mm
Kreisschnitt 0,005 mm
= Kreisschnitt 0,505 mm
Kreisschnitt 1,005 .
—— Kreisschnitt 1,508 mm Zylinderform 34
— Negative Stacheln Zylinderform ohne Stacheln 35
—— Positive Stacheln
O Extrempunkte Zylinderform ohne Toleranzbetrachtung 36
Zylinderform Nominallinie 37
Zylinderform Mantellinien 38
[mm]2‘004 Zylinderform Mantellinien Farbe 39
1,505
1,005
0,505
0,005
Zz
]
Segment Typ Héhe/Winkel Punkte AusreiBer
Segment 1 Kreisschnitt 2,004 987 0
Segment 2 Kreisschnitt 0,005 998 0
Segment 3 Kreisschnitt 0,505 996 0
Segment 4 Kreisschnitt 1,005 990 0
Segment 5 Kreisschnitt 1,505 986 0
Name Messwert  Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/uU Tasterradius Vmess[mm/sec] Berechnungsmethode
Yo'l 003_Cylindricity 0,048 0,100 4561 No Filter - - 0,751 Minimum Feature
) |
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ZEISS CALYPSO

Bauteilname Red part_2018

Zeichnungsnummer

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
Nominallinie:

100 % ;
—_— Zylinderachs.

003_Cylindricity

Mit Toleranzbetrachtung
Nominallinie wird eingefarbt

50 % - Farbschema rot/griin/blau
0% . Zylinderform 34
. Zylinderform ohne Stacheln 35
-50 % - Zylinderform ohne Toleranzbetrachtung 36
l Zylinderform Nominallinie 37
-100 % Zylinderform Mantellinien 38
[mm] Zylinderform Mantellinien Farbe 39
2,004
— 1,505
BRI 1,005
R 0,505
0,005
Zz
Segment Typ Héhe/Winkel Punkte AusreiBer
Segment 1 Kreisschnitt 2,004 987 0
Segment 2 Kreisschnitt 0,005 998 0
Segment 3 Kreisschnitt 0,505 996 0
Segment 4 Kreisschnitt 1,005 990 0
Segment 5 Kreisschnitt 1,505 986 0
Name Messwert  Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/uU Tasterradius Vmess[mm/sec] Berechnungsmethode
Yo 003_Cylindricity 0,048 0,100 4561 No Filter - - 0,751 Minimum Feature
) |
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Bauteilname Red part_2018

Zeichnungsnummer
ZEISS CALYPSO Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11

6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
= Zylinderachse Mantellinien:
— Kreisschnitt 2,004 mm 003_Cylindricity ohne Stacheln

Kreisschnitt 0,005 mm

= Kreisschnitt 0,505 mm

Kreisschnitt 1,005 mm

= Kreisschnitt 1,505 mm
O Extrempunkte

keine Farbdarstellung

ort) Red part_2018

orep

7.4_01 Dem

(

Zylinderform 34
Zylinderform ohne Stacheln 35
Zylinderform ohne Toleranzbetrachtung 36
Zylinderform Nominallinie 37
Zylinderform Mantellinien 38
[mm]2,004 Zylinderform Mantellinien Farbe 39
O
\‘ |
( | i
H ”“ ‘ 1 1,005
\\ I il |
il “
0,505
0,005
Zz
]
Segment Typ Héhe/Winkel Punkte AusreiBer
Segment 1 Kreisschnitt 2,004 987 0
Segment 2 Kreisschnitt 0,005 998 0
Segment 3 Kreisschnitt 0,505 996 0
Segment 4 Kreisschnitt 1,005 990 0
Segment 5 Kreisschnitt 1,505 986 0
Name Messwert  Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/uU Tasterradius Vmess[mm/sec] Berechnungsmethode
Yo 003_Cylindricity 0,048 0,100 4561 No Filter - - 0,751 Minimum Feature

) |
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ZEISS CALYPSO

Bauteilname
Zeichnungsnummer

Red part_2018

Auftragsnummer Teile Ident  Test GHa11
6.9.0015 Firma ZEISS Oko Zeit 17.02.2020 15:28
Abteilung QS Prifer Master
KMG-Nr 000000 Text QS
Mantellinien:

100 %
— ZyIinderachs.
50 % -

"

003_Cylindricity

ohne Stacheln
mit Farbskallierung grin/rot/griin

o . Zylinderform 34
Zylinderform ohne Stacheln 35
50% - Zylinderform ohne Toleranzbetrachtung 36
. . Zylinderform Nominallinie 37
-100 % Zylinderform Mantellinien 38
~ ' [n]m]2,004 Zylinderform Mantellinien Farbe 39
I | 1 1,505
+ 1,005
w ' T 0,505
\ ‘ H!mm’ <+ 0,005
2 |
]
Segment Typ Héhe/Winkel Punkte AusreiBer
Segment 1 Kreisschnitt 2,004 987 0
Segment 2 Kreisschnitt 0,005 998 0
Segment 3 Kreisschnitt 0,505 996 0
Segment 4 Kreisschnitt 1,005 990 0
Segment 5 Kreisschnitt 1,505 986 0
Name Messwert  Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/uU Tasterradius Vmess[mm/sec] Berechnungsmethode
Yo 003_Cylindricity 0,048 0,100 4561 No Filter 0,751 Minimum Feature
) |
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Bauteilname

Zeichnungsnummer
ZEISS CALYPSO Auftragsnummer
6.9.0015 Firma

Abteilung

KMG-Nr

Red part_2018

ZEISS Oko
QS
000000

Text

Qs

Frurer

Text

vIidster

Qs

® 36,854

'

Z_® 0283
7 S
® 0321

® 0,048
® 0,016

(7.4_01 Demoreport RRedpart_2018

f,
1
;
ll. |
)
[l |
)
1
P

~® 0105
© 14725 7

100 %

90 %

80 %

70 %

60 %

50 % -

40 % -

30%

20 %

10 %

0%

-10%

-20 %

-30 %

-40 %
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-60 %
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